
COMPOSÉ POUR CLOISON SÈCHE 
DE MARQUE CGC MACHINE MUDMD

FICHE TECHNIQUE

COMPOSÉ LÉGER D’APPLICATION À LA MACHINE OU MANUELLE POUR LE RUBANAGE, LE REMPLISSAGE  
ET LA FINITION
– Parfait pour l’application à la machine
– Moins d’occlusions d’air
– Adhérence excellente pour le rubanage
– Léger pour ponçage plus facile et retrait réduit
– Épargne du temps—mélange plus rapide
– Application homogène/facile

DESCRIPTION Composé pour cloison sèche de marque CGC Machine MudMD est composé léger, à haut rendement est étudié pour le professionnel 
de la finition des cloisons sèches. D’abord conçu pour les professionnels qui utilisent des machines, CGC Machine Mud a aussi été 
pensé pour l’utilisation manuelle. CGC Machine Mud, formulé pour éviter la formation de cratères, demande moins de passes pour 
obtenir une surface lisse. Ce produit léger, très facile à poncer, a un retrait minimal. Son étalement supérieur et sa consistance 
excellente rendent ce composé très facile à travailler tout en minimisant le dégouttement. Pour le rubanage, il peut falloir diluer 
légèrement le produit avec de l’eau. CGC Machine Mud épargne du temps parce qu’il ne demande que peu ou pas de mélange.

AVANTAGES MOINS DE CREUX : CGC Machine Mud forme moins de creux et, de ce fait, demande moins de passes pour obtenir un fini lisse.
LÉGÈRETÉ : Ce produit léger et facile à poncer se contracte moins.
ÉPARGNE TEMPS ET ARGENT : Peu ou pas de mélange requis. Épargne un temps précieux sur le chantier.
TEMPS D’EXPOSITION PLUS LONG : Permet de travailler, même dans des conditions de séchage rapide, en donnant un délai 
d’humidité plus long pour éviter que le composé précédemment étalé se sépare et roule. Élimine aussi l’inconvénient de la croûte 
de composé se séparant des parois du récipient ouvert.
CONSISTANCE EXCELLENTE : La consistance crémeuse minimise les dégouttements et limite la quantité de composé qui tombe 
sur le plancher, lequel reste ainsi plus propre et plus sécuritaire.

RESTRICTIONS 1.  Il faut protéger le contenant du gel et de la chaleur extrême.
2.  Avant d'utiliser des enduits d'époxyde sur une surface traitée avec le composé à joints, consulter le fabricant d'époxyde 

et suivre ses recommandations concernant la préparation ou la compatibilité des substrats avec l'enduit époxydique. De 
nombreux enduits époxydiques exercent une pression importante sur le substrat, car la pellicule époxydique rétrécit en 
durcissant et en séchant. Cette contrainte peut provoquer la défaillance de l'adhérence qui provoque une délamination.

3.  Le ruban à joints de treillis de fibre de verre doit être noyé dans des composés à joints (CGC SheetrockMD ou CGC DurabondMD 
à prise chimique).

PRÉPARATION POSE DE 
PANNEAUX  
DE GYPSE

Placer et poser les panneaux de gypse de marque CGC SheetrockMD conformément aux indications du CGC Inc.

TRAITEMENT  
DES JOINTS

Mélanger doucement le contenu sans ajouter d’eau ou prendre le produit directement du contenant pour recouvrir les fixations, 
les cornières et les renforts d’angles. Pour la pose de ruban et la finition des joints (particulièrement pour une utilisation dans 
des outils mécaniques), diluer selon le besoin. Si l’on ajoute de l’eau, verser 125 ml (1/2 tasse) à la fois afin d’éviter de trop 
diluer. Mélanger de nouveau doucement jusqu’à l’obtention de la consistance voulue.



APPLICATION Recouvrir le joint d’une mince couche de composé, puis enrober le ruban en laissant environ 0,8 mm (1/32 po) de composé sous 
le rebord aminci. Lisser au besoin et laisser sécher. Assurer une ventilation adéquate afin d’évacuer l’excès d’humidité. Maintenir la 
température à l’intérieur du bâtiment à au moins 13 °C (55 °F). Appliquer la couche de finition en l’amincissant d’environ 50 mm (2 po) 
au-delà de la dernière couche. Laisser sécher et poncer au besoin.

N’appliquer que deux couches de composé à joints sur les têtes des fixations et les cornières extérieures et intérieures, en les amincissant 
sur les faces des panneaux et en effectuant la finition de sorte que la surface soit lisse. On recommande de poncer tous les joints, toutes 
les fixations et toutes les cornières avant de procéder à la décoration. Enlever la poussière de ponçage des surfaces. Pour le lissage et le 
ponçage, ne pas utiliser de papier de verre à grain de plus de 150 ni de toile abrasive à grain de plus de 220. 

Veuillez toujours porter un masque protecteur approuvé par NIOSH/MSHA.

DÉCORATION Les produits et les systèmes de peinture utilisés doivent être conformes aux recommandations et exigences des annexes de la norme 
C840 de l’ASTM. Pour l’application d’une couche d’apprêt ou de peinture décorative, de produits texturés ou de revêtements muraux, 
suivre les directives du fabricant des produits utilisés. La publication GA-214 de la Gypsum Association intitulée, Niveaux recommandés 
de finition des panneaux de gypse, doit être consultée pour déterminer le niveau de finition requis pour obtenir une surface 
convenablement préparée pour recevoir la décoration définitive. 

Toutes les surfaces, y compris le composé à joints appliqué, doivent être complètement sèches, doivent être exemptes de poussière et 
ne doivent pas être lustrées. Apprêter la surface avec l’apprêt Première Couche de marque CGC SheetrockMD ou avec une peinture mate 
au latex pour l’intérieur, non diluée, à haute teneur en extrait sec. Laisser la surface sécher avant de procéder à la décoration.

Pour mieux dissimuler les fixations lorsque les murs et les plafonds en panneaux de gypse seront soumis à un éclairage artificiel ou 
naturel intense, et si l’on doit décorer à l’aide d’une peinture lustrée (coquille d’oeuf, semi-lustré ou lustré), recouvrir la surface des 
panneaux de gypse d’une couche mince de composé à joints. Cette couche uniformise les différences d’absorption et de texture entre 
le papier de surface de la cloison sèche et le composé à joints finis avant de peindre. Plutôt que d'utiliser une couche mince  
de composé à joints, ou lorsqu’un fini de niveau 5 est requis, utiliser l’apprêt surfaçant de marque CGC SheetrockMD Tuff-HideMC.

DONNÉES SUR LE PRODUIT Matériau Produit sans amiante vinylique

Types Application manuelle ou mécanique

Vulnérabilité au gel Protéger du gel

Pouvoir couvrant Environ 50 kg/100 m2 (102 Ib/1 000 pi2)

Remisage Durée de vie en stock jusqu’à neuf mois dans de bonnes conditions de remisage. Remiser le 
composé dans un endroit protégé, car les températures extrêmes accélèrent le vieillissement. 
Vérifier régulièrement la date de péremption. Effectuer une rotation des stocks en utilisant en 
priorité les produits qui ont été remisés les premiers.

Emballage Boîte de 20 kg

CONFORMITÉ Conforme à la norme ASTM C475.
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MARQUES DE COMMERCE
Les marques de commerce CGC, 
SHEETROCK, DURABOND, 
MACHINE MUD, TUFF-HIDE, LE 
LOGO CGC, et les marques con-
nexes sont des marques de com-
merce de la corporation USG ou de 
ses filiales ou sociétés affiliées.

AVIS
Nous ne sommes pas responsables 
des dommages accidentels ou 
indirects, résultant des circonstanc-
es, ni des frais issus, directement 

ou indirectement, de la mauvaise 
utilisation ou de la pose des 
marchandises non conforme aux 
instructions et aux devis courants 
imprimés du vendeur.
Notre responsabilité se limite 
strictement au remplacement des 
marchandises défectueuses. Toute 
réclamation à ce sujet sera réputée 
caduque à moins d'être faite par 
écrit dans les trente (30) jours sui-
vant la date au cours de laquelle 
elle aurait raisonnablement dû 
être découverte.

LA SÉCURITÉ D'ABORD!
Appliquer les pratiques courantes 
d'hygiène industrielle et de 
sécurité lors de l'installation. 
Porter l'équipement de protection 
individuel approprié. Lire la fiche 
signalétique et la documentation 
avant l'établissement du devis et 
l'installation.

RENSEIGNEMENTS 
SUR LE PRODUIT
Consultez le site cgcinc.com pour 
obtenir les renseignements les 
plus à jour sur le produit.

REMARQUE
Les produits décrits dans le 
présent document peuvent ne 
pas être disponibles dans toutes 
les régions. Renseignez-vous au-
près de votre représentant ou du 
bureau local des ventes de CGC.

cgcinc.com 

Fabriqué par :  
CGC Inc. 
350 Burnhamthorpe Rd. W, 5th Floor
Mississauga, ON L5B 3J1


